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féﬂlv; Montage- und Betriebsanleitung fiir @
Gummi-Kompensatoren Typenreihe D

Allgemeine Hinweise

STENFLEX® Gummi-Kompensatoren kénnen nur dann ihre Funktion erfiillen, wenn der Ein-
bau und die Montage fachgerecht ausgeftihrt werden. Die Lebensdauer wird nicht nur durch
die Betriebsverhaltnisse, sondern vor allen Dingen durch den richtigen Einbau bestimmt.
Kompensatoren sind keine anspruchslosen Rohrelemente, sondern bewegliche Teile, die
einer regelmaBigen Uberprifung unterzogen werden mussen.

Kompensatoren sind besondere Komponenten eines Rohrleitungssystems. Fir nachge-
baute Produkte oder fiir Modifikationen an den Original-Produkten wird von STENFLEX®
keine Gewahrleistung Gibernommen.

Um Montagefehler zu vermeiden ist es wichtig, dass nachstehende Hinweise unter
Beriicksichtigung der technischen MaBblatter in unserem Katalog beachtet werden.
ACHTUNG: Bei NICHT-Beachtung droht Zerstérung des Kompensators, Verletzungs-
gefahr und Gefahrdung der Umwelt.

Im Zweifelsfall erreichen Sie unseren Technischen Beratungsdienst unter Telefon:
040/52903-0

e eTEY T

Den Kompensator sauber und trocken lagern. Bei Lagerung im Freien vor intensiver
Sonnenbestrahlung und Witterungseinfliissen schitzen.

M Vor dem Einbau die Verpackung und den Kompensator auf Beschadigung tberpriifen.
Bei Beschadigungen, gleich welcher Art, darf das Produkt nicht eingebaut werden.

M Den Kompensator innen und auBen von Fremdkérpern z. B. Schmutz, Isoliermaterial
und dergleichen freihalten und vor/nach der Montage daraufhin kontrollieren.

W Transportsicherungen und Schutzdeckel erst unmittelbar vor der Montage entfernen.

M Die Montage der Kompensatoren darf nur durch autorisiertes Fachpersonal erfolgen.
Entsprechende Unfallverhiitungsvorschriften sind zu beachten.

B Den Kompensator nicht werfen oder stoBen; vor herabfallenden Gegensténden schiit-
zen. Keine Ketten oder Seile direkt am Balg anbringen.

B Besondere Dichtungen sind nicht erforderlich, da die Kompensatoren selbstdichten
sind. Die Dichtflachen der Gegenflansche missen plan und sauber sein. Zusétzliche
Dichtungen sind nicht notwendig; nur beim Einbau von Leitrohren muss eine Dichtung
eingebracht werden.

B Die Lénge der Baulticke soll gleich der Kompensator-Bauléange sein.

B Der Kompensator soll vorzugsweise auf Zusammendriickung beansprucht werden.



B Kompensatoren sind nach Montageart (1) zu montieren, d. h. der Schraubenkopf sollte
immer balgseitig, die Mutter rohrleitungsseitig, platziert werden. Falls nicht moglich, ist
bei Montageart (2) die Schraubenlénge so zu wahlen, dass der Balg nicht beschédigt
wird. Bei Flanschen mit Gewindeléchern besonders darauf achten, dass die Schrau-
benlangen mdglichst mit dem Flansch abschlieBen. Die Beschadigungsgefahr durch zu
lange Schrauben erhoht sich, wenn der Gummibalg im Betriebszustand unter Druck
expandiert.

W Beim Einbau darauf achten, dass die Bohrungen der Rohrleitungsflansche fluchten. Falls
erforderlich drehbare Flansche am Kompensator nachjustieren.

B Notwendige Sicherheits- und Uberwachungseinrichtungen (wie z. B. Einbau von Tempe-
raturfiihlern, Druckbegrenzungsventilen, MaBnahmen zur Vermeidung von DruckstéBen
und Wasserschldgen) mussen vom Betreiber im Rohrleitungssystem vorgesehen wer-
den.

Schraubenanzugsmomente fiir die einzelnen Typen siehe Tabellen im Anhang.

Die in den Tabellen aufgefiihrten Anzugsmomente beziehen sich auf Neu-Kompensatoren.

Die Werte kénnen bei Bedarf um 50 % Uberschritten werden.

Abb. (3) Die Dichtflichen der Gegenflansche miissen im Dichtungsbereich vollkommen
plan und sauber sein.

Abb. @ Flansche mit Nut und Feder sind nicht zulassig.

Abb. (5) Gegenflansche mit Ansatz zerdriicken den Gummiflansch des Kompensators.

Abb. (6 Kompensatoren mit schmalem Dichtprofil (Typen D-22, D-42) werden in der Regel
werksseitig mit Ausgleichstiicken ausgefiillt (Nebenschlussabdichtung).

Abb. (7) Kompensatoren mit schmalem Dichtprofil (Typen D-22, D-42) diirfen nicht im
Krafthauptanschluss abgedichtet werden. Gefahr der Gummiflansch-Verletzung
bei zu hohen Anzugsmomenten.

Abb. (® Gegenflansche mit scharfkantigen Rohrenden miissen mit zusatzlich eingelegter
Flachdichtung eingebaut werden.

Abb. (9 Scharfkantige Rohrenden zerschneiden die Kompensator-Dichtflache.

M Bei der Montage der Spannbander fur STENFLEX®-Gummikompensatoren Typ D-30 ist
darauf zu achten, dass sich kein Schmutz zwischen Spannb&ndern und Gummibalg
befindet. Die Spannbander missen gleichmaBig am Balg anliegen. Die Spannbénder
durfen sich nicht in den Gummibalg einschneiden. Max. zulassiges Schraubenanzugs-
moment fur Spannb&nder 25 Nm darf nicht Uberschritten werden.

W Gummi-Kompensator grundsétzlich NICHT auf Torsion beanspruchen und die zul. Be-
wegungsaufnahmen beachten, die auch im Betriebszustand nicht Giberschritten werden
darfen.

W Bei Unterdruckbetrieb Kompensatoren mit Leitrohren einsetzen (Durchflussrichtung be-
achten).

M Bei Elektro-SchweiBarbeiten an der Rohrleitung in der Umgebung von Kompensatoren
sind diese durch Erdungslitzen zu tiberbriicken. Grundsétzlich sind bei SchweiBarbeiten
Kompensatoren vor SchweiBspritzern und thermischen Belastungen zu schitzen.

W Bei hohen Strémungsgeschwindigkeiten und damit verbundenen méglichen Resonan-
zen oder Turbulenzen durch Umlenken der Strémungsrichtung (z. B. hinter Pumpen,
Ventilen, T-Stlicken, Rohrbdgen) wird der Einbau eines Leitrohres erforderlich.

W Beim Einbau ist die Durchflussrichtung zu beachten.



Kompensatoren méglichst so einbauen, das eine Sichtpriifung auf Unversehrtheit in re-

gelmaBigen Abstdnden méglich ist.

Kompensatoren zum Schutz gegen Beschadigungen unterschiedlichster Art abdecken.

Die Bélge nicht mit Farbanstrich versehen und keine Isolierung anbringen.

Die Rohrleitungen miissen mit ausreichend dimensionierten Festpunkten und Rohrlei-

tungsfiihrungen zur Aufnahme der Rohrleitungskréfte ausgestattet werden. Fur die fach-

gerechte Ausfihrung ist der Betreiber verantwortlich.

Rohrleitungs-Festpunkte erst nach der Montage des Kompensators (nach Anziehen der

Flanschschrauben) fixieren.

B Notwendige Sicherheits- und Uberwachungseinrichtungen (wie z. B. Einbau von Tempe-
raturfiihlern, Druckbegrenzungsventilen, MaBnahmen zur Vermeidung von DruckstéBen
und Wasserschldgen) miissen vom Betreiber im Rohrleitungssystem vorgesehen wer-
den.

Schraubenanzugsmomente fiir STENFLEX® Gummi-Kompensatoren.

Die Anzugsmomente beziehen sich auf noch nicht benutzte Neukompensatoren. Die

Werte konnen bei Bedarf um 50 % uberschritten werden. Die Schrauben sind tber Kreuz

mehrmals anzuziehen, damit eine gleichmaBige Dichtpressung erreicht wird. Nach ca. 24

Stunden Betriebsdauer ist das Setzen durch Nachziehen der Schrauben auszugleichen.

B Tabelle 8] Anzugsmoment (Nm) Typ D-11, (O Flanschanschluss

B Tabelle [ Anzugsmomente (Nm) Typenreihe D-21, D-22, D-41, D-42,

() Schraubenabstand, (2) Schraubendurchmesser

B Abb. 1 = Kompensator

2 = Rohrleitung

3 = Fuhrungslager

4 = Festpunkt

- und Universal-Kompensator:

zum Ausgleich vol ngenanderungen (Typenreihe D)

M Unverspannte Gummi-Kompensatoren kénnen fiir die Kombination (Uberlagerung) von
Axial-, Lateral- und Angularbewegungen eingesetzt werden. Reduzierung der Einzelbe-
wegungen beachten! Im Zweifelsfalle ist Riicksprache mit dem Hersteller zu nehmen.

B Festpunkte unbedingt ausreichend dimensionieren. Festpunkte missen die Kraft F_,
aus der Summe der axialen Druckkraft (F,), der Kompensator-Verstellkraft (F,) und der
Reibungskréfte der Flihrungslager (F,) aufnehmen.

W Zwischen zwei Festpunkten darf grundsatzlich nur ein Kompensator eingebaut werden.

M Bei mehreren Axialkompensatoren ist der Rohrverlauf durch Zwischen-Festpunkte zu
unterteilen.

M Die Rohrleitung mit Axial-Kompensatoren muss exakt durch Lager gefiihrt sein. Bei-
derseits des Kompensators sind Filhrungslager anzuordnen. Ein Festpunkt ersetzt ein
Fuhrungslager. Innere Leitrohre sind nicht zur Rohrfiihrung geeignet.



Inbetriebnahme

Die Druck- und Dichtheitspriifungen erst dann vornehmen, wenn Festpunkte und Fiih-
rungslager ordnungsgemas installiert sind, da sich sonst der Kompensator langt und
unbrauchbar wird.

Bei hohen Betriebstemperaturen sind bauseits Schutzvorkehrungen zu treffen, um Per-
sonenschéden durch Beriihrung der heiBen Oberflachen zu vermeiden.

Zur Gewabhrleistung eines sicheren Betriebes dirfen Kompensatoren nur in den zuléssi-
gen Druck-, Temperatur- und Bewegungsgrenzen betrieben werden.

Diagramm [ beachten: Betriebsdruck max. zul. bei +20° C.

MaBnahmen gegen eine falsche Verwendung von Kompensatoren sind vom Betreiber
durch entsprechende Einweisung und Beaufsichtigung des Bedienpersonals sowie
durch eine Betriebsanweisung sicherzustellen.

Benutzung

Vor der Benutzung der Kompensatoren ist die Medienbestandigkeit zu beachten (im
Zweifelsfall bitte Bestandigkeitsliste beachten).

Bei der Durchstrémung mit abrasiven Medien und bei hohen Strémungsgeschwindig-
keiten bzw. turbulenten Strémungen ist der Einbau von Leitrohren in die Kompensatoren
erforderlich.

Fir die Benutzung gelten die in den MaBblattern, Konstruktionszeichnungen bzw. auf
dem Typenschild angegebenen Betriebsdaten als Anwendungsgrenzen. Fir Schaden
durch den Betrieb auBerhalb dieser Grenzen tibernimmt STENFLEX® keine Haftung. Die
Einhaltung dieser Vorgaben (z. B. durch Verwendung sicherheitstechnischer Einrichtun-
gen) liegt in der Verantwortung des Betreibers.

Eine ausfiihrliche Montage- und Betriebsanleitung mit Angaben der erforderlichen
Schraubenanzugsmomente liegt jedem Kompensator bei.

Inspektion und Wartung

Der Betreiber muss darauf achten, das die Kompensatoren frei zugénglich sind und eine
visuelle Inspektion in regelmaBigen Abstanden mdglich ist.

Kompensatoren nach den gliltigen Regelwerken auf Unversehrtheit Uberpriifen. Bei
Méngeln, z. B. Blasenbildung, Oberfldchenrissen oder unregelmaBigen Verformungen
ist unser Technischer Beratungsdienst einzuschalten. Reparaturen sind unzuléssig.

Die Shorehérte der flexiblen Gummielemente sind in regelméBigen Absténden zu Uber-
prifen. Wird die Harte von 83 Shore A Uiberschritten, muss das Element aus Sicherheits-
griinden ausgetauscht werden.

Reinigung des Rohrleitungssystems mit chemisch aggressiven Medien vermeiden. Die
Medienbestéandigkeit ist zu beachten!

Die Reinigung der Kompensatoren kann mit Seife und warmem Wasser erfolgen. Scharf-
kantige Gegensténde, Drahtbirsten oder Sandpapier sind als Reinigungsmittel nicht zu-
lassig.




@ﬂlvp Installation and operating instructions
for rubber expansion joints Type Series D

General instructions

STENFLEX® rubber expansion joints can only work properly if they are installed according to
good professional practice. Their service life depends not only on the operating conditions,
but primarily on whether they are installed correctly. Expansion joints are not simple pipe
elements, but moveable parts that have to be checked regularly.

Expansion joints are special pipeline system components. STENFLEX® does not give any
guarantee for reproduced products or modifications of the original products.

To avoid installation errors, please observe the following instructions under conside-
ration of the dimensioned technical diagrams in our catalogue.

CAUTION: FAILURE to comply may lead to the destruction of the expansion joint,
personal injuries, or environmental endangerment.

In case of doubt, please call our Technical Advisory Service under:

+49 (0) 40 / 5 29 03-0

ﬂ Installation

W Store the expansion joint in a clean and dry place. If stored outdoors, protect it from

direct sunlight and weather factors.

Prior to installation, make sure the packaging and the expansion joint are not damaged.

In case of damage of any kind, the product may not be installed.

Keep the inside and the outside of the expansion joint clear of foreign objects (e.g.

contamination, insulating material, etc.), and check this before and after installation.

B Only remove the transport locking devices and protective cover immediately before
installation.

B The expansion joints may only be installed by authorised and qualified personnel. The
applicable accident prevention regulations must be observed.

B Do not throw the expansion joint or knock against it; protect it from falling objects. Do
not connect any chains or ropes to the bellows.

B No special seals are required, because the expansion joints are self-sealing. The sealing

surfaces of the companion flanges must be even and clean. Additional seals are not

required; a seal is only needed if guiding pipes are installed.

The length of the installation gap should equal the overall length of the expansion joint.

Preferably, the expansion joint should be subject to compressive stress.

Expansion joints must be installed according to installation type (1); i.e. the screw head

should always be on the bellows side, and the nut should be on the pipeline side. If that

is not possible, select the right screw length for the bellows not to be damaged when

installation according to installation type (2. When using flanges with tap holes, make

sure the screws end flush with the flange, if possible. The risk of the rubber bellows

being damaged by too long screws is increased when it expands under pressure during

operation.



B During installation, make sure the bores of the pipeline flanges are flush. If necessary,
readjust the rotatable flanges at the expansion joint.

B Pull the screws at the flange tight crosswise and evenly; hold the wrench tight on the
inside, and turn on the outside to avoid damaging the rubber bellows with the tools.
Retighten the screws after initial start-up.

The screw torques for the individual types are listed in the tables in the annex.

The torques listed in the tables refer to new expansion joints. If required, the values may

be exceeded by 50 %.

lllus. ® The sealing surfaces of the companion flanges must be perfectly even and clean

in the sealing area.

lllus. @ Groove-and-tongue flanges are inadmissible.

lllus. & Companion flanges with necks squash the rubber flange of the expansion joint.

lllus. ® Expansion joints with a narrow sealing strip (types D-22, D-42) are normally filled-

with levelling pieces (shunt seal) when delivered.

lllus. @) Expansion joints with a narrow sealing strip (types D-22, D-42) may not be sealed

in series. The rubber flanges may be damaged by too high torques.

lllus. ® Companion flanges with sharp-edged pipe ends must be installed with an additio-

nal flat seal.

lllus. ® Sharp-edged pipe ends cut the expansion joint sealing surface.

M When installing the tightening straps for STENFLEX® rubber expansion joints type D-30,
make sure there is no contamination between the tightening straps and the rubber bel-
lows. The tightening straps must fit close to the bellows. The tightening straps may
not cut into the rubber bellows. The maximum admissible screw torque of 25 Nm for
tightening straps may not be exceeded.

B NEVER subject the rubber expansion joints to stress by torsion; mind the admissible

movement absorption that may not be exceeded during operation, either.

For vacuum operation, use expansion joints with guiding pipes (mind the flow direction).

During electric-welding work on the pipeline near expansion joints, bypass them with

grounding litz wire. Always protect the expansion joints from welding spatters and ther-

mal strain when welding.

B If the flow rate is high, possibly leading to resonances or turbulences where the flow

direction is redirected (e.g. behind pipes, valves, T-pieces, pipe bends), a guiding pipe

must be installed. During installation, please mind the flow direction.

If possible, install the expansion joints so that visual checks can be carried out regularly

to make sure they are intact.

Cover the expansion joints to protect them from damages of any kind.

Do not coat the bellows with paint, and do not apply insulation.

The fixed points and guides of the pipelines must be sufficiently dimensioned to bear

the pipeline forces. The operator is responsible for making sure the work is carried out

according to good professional practice.

Only fasten the fixed points of the pipeline after the expansion joint has been installed

(after pulling the flange screws tight).

M The operator must provide for the necessary safety and monitoring devices in the pipe-
line system (e. g. installation of temperature probes, pressure-limiting valves, measures
to prevent pressure surges and water impact).



Screw torques for STENFLEX® rubber expansion joints.
The torques refer to unused new expansion joints. If required, the values may be exceeded
by 50%. Tighten the screws crosswise several times to achieve an even sealing compres-
sion. Retighten the screws after approx. 24 operating hours to compensate the settlement.
B Table[8] Torque (Nm) type D-11, (@ flanged joint
B Table[d Torque (Nm) type series D-21, D-22, D-41, D-42,

() screw distance, (2) screw diameter

B lllus. 1 = Expansion joint
2 = Pipeline
3 = Guide bearing
4 = Fixed point
E’ Installation instructions for axial and universal expansion joints

for compensating changes of length (Type Series D)

M Unrestrained rubber expansion joints can be used for combining (overlapping) axial,
lateral, and angular movements. Mind the reduction of individual movements! In case of
doubt, consult the manufacturer.

B Make sure the fixed points are dimensioned sufficiently. The fixed points must bear the

force F,, which results from the axial compression force (F,) plus the expansion joint

adjustment force (F,) and the frictional forces of the guide bearings (F,).

Not more than one expansion joint may be installed between two fixed points.

If there are several axial expansion joints, the pipe routing must be divided by intermedi-

ate fixed points.

M The pipeline with axial expansion joints must be guided through bearings precisely. Gui-
de bearings must be placed on both sides of the expansion joint. A fixed point replaces
a guide bearing. Internal guiding pipes are not suitable as pipe guiding devices.

Commissioning

W Only check the pressure and tightness after the fixed points and guide bearings have
been properly installed; otherwise, the expansion joint will be extended and become
unserviceable.

If the operating temperature is high, take protective measures to avoid personal injuries
caused by touching the hot surfaces.

To ensure a reliable operation, expansion joints may only be operated within the admis-
sible pressure, temperature, and movement limits.

Observe diagram [F max. admissible operating pressure at +20° C.

By explaining the system, supervising the operating personnel, and providing operating
instructions, the operator must take measures to prevent wrong use of the expansion
joints.



Utilisation

Before using the expansion joints, observe their agent-resistance (in case of doubt, see
resistance list).

To pass through abrasive agents, and in case of high flow rates or turbulences, guiding
pipes must be installed in the expansion joints.

When using them, the operating data listed in the dimension diagrams, the construction
drawings, and on the type plate shall be taken as limit values. STENFLEX® accepts no
liability for any damage caused by operation outside these limits. The operator is res-
ponsible for making sure these stipulations are adhered to (e.g. by using technical safety
devices).

Detailed installation and operating instructions containing the required screw torques
are enclosed with each expansion joint.

Inspection and Maintenance

The operator must make sure the expansion joints are easily accessible, and visual
inspections can be carried out regularly.

Check the expansion joints in compliance with the applicable regulations to make sure
they are intact. In case of defects (e.g. blistering, surface cracks, or irregular deforma-
tions), contact our Technical Advisory Service. Repairs are inadmissible.

Check the Shore hardness of the flexible rubber elements at regular intervals.

If the hardness exceeds 83 Shore A, the element must be exchanged for safety reasons.
Do not clean the pipeline system with chemically aggressive agents. Observe the agent-
resistance!

The expansion joints can be cleaned with soap and warm water. Sharp-edged objects,
wire brushes, or sandpaper may not be used for cleaning purposes.

12



TUv- Notice de montage et de service pour ®
compensateurs en élastomére Types D

Généralités

Les compensateurs en élastomére STENFLEX® ne pourront remplir leur fonction que si leur
assemblage et leur montage ont été correctement réalisés. Leur durée de vie est détermi-
née non seulement par les conditions d’exploitation mais surtout par I‘exactitude du mon-
tage. Les compensateurs ne sont pas de simples morceaux de tuyaux, mais des éléments
mobiles qui doivent faire I’objet d’un contrdle périodique.

Les compensateurs constituent des composants particuliers d‘un systeme de tuyauterie.
STENFLEX® décline toute garantie en cas de produits imités ou en cas de modifications
apportées aux produits originaux.

Afin d’éviter toute erreur de montage, veuillez impérativement observer les consignes
ci-aprés, dans le respect des fiches techniques de dimensions de notre catalogue.
ATTENTION: Un NON-respect signifie un risque de destruction du compensateur, un
risque de se blesser et un risque pour I’environnement.

En cas de doute, n’hésitez pas a contacter notre service de conseil technique au
numéro de téléphone: +49 (0) 40 / 5 29 03-0

ﬂ

Stocker le compensateur dans un endroit propre et sec. En cas de stockage en plein air,
le protéger d‘un ensoleillement extréme et des intempéries.

B Avant de procéder au montage, vérifiez que ni I‘'emballage ni le compensateur ne pré-
sentent de détériorations.

M En cas de détérioration, de quelque nature que ce soit, le montage du produit est
interdit.

M Maintenir lintérieur et I‘extérieur du compensateur exempts de corps étrangers com-
mede la saleté, des matériaux isolants ou similaires en procédant & un contrdle avant et
apres le montage.

M Ne retirer les sécurités du transport et le couvercle de protection que juste avant le
montage.

M Le montage des compensateurs devra étre confié exclusivement a un personnel qualifié
diment autorisé. Observer les regles de prévention des accidents correspondantes.

B Ne pas jeter ni heurter le compensateur; le protéger contre la chute d’objets. Ne pas fixer
de chaines ou de treuils directement sur le soufflet.

B Des joints particuliers sont superflus puisque les compensateurs sont autoétanchéfi-
ants. Les surfaces d’étanchéité de la contrebride doivent étre planes et propres. Des
joints supplémentaires ne sont pas nécessaires, il suffit d’insérer un seul joint lors du
montage de tubes directeurs.

M Lalongueur de I'espace d’encastrement doit étre égale a la longueur de construction du
compensateur.

W De préférence, soumettre le compensateur a des efforts de compression.
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B Monter les compensateurs selon le type de montage (1), c‘est-a-dire en plagant tou-
jours la téte de la vis coté soufflet et I'écrou c6té conduite. Si cela s’avére impossib-
le, opter pour le type de montage (2) et choisir une longueur de vis qui ne risque pas
d‘endommager le soufflet. Pour les brides a trous filetés, veiller particuliérement a ce que
les longueurs de vis soient en alignement avec la bride. Des vis trop longues augmentent
le risque de détériorations lorsque le soufflet en élastomeére se gonfle sous pression a
I‘état de fonctionnement.

B Lors du montage, veiller a ce que les trous de la bride de la conduite soient alignés. Le
cas échéant, réajuster la bride tournante sur le compensateur.

B Serrer les vis de la bride en croix, de maniere uniforme, maintenir la clé a I‘intérieur et
tourner a l‘extérieur pour éviter que les outils ne détériorent le soufflet en élastomere.
Resserrer les vis aprés la premiére mise en service.

Couples de serrage pour les différents types de vis, voir Tableaux en annexe.

Les couples de serrage indiqués dans les tableaux se référent & des compensateurs neufs.

Le cas échéant, ces valeurs peuvent étre dépassées de 50 %.

Fig. ® Les surfaces d’étanchéité de la contrebride doivent étre planes et propres dans la
zone du joint.

Fig. @ Les brides & rainures et languettes sont interdites.

Fig. ® Les contrebrides & épaulement compriment la bride en élastomére du compensa-
teur.

.(® En régle générale, les compensateurs a mince profil d’étanchéité (types D-22,
D-42) sont garnis en usine de piéces de compensation (étanchement de déri-
vation).

Fig. @ Les compensateurs & mince profil d’étanchéité (types D-22, D-42) ne doivent pas
étre étanchéifiés en série. Des couples de serrage trop élevés risquent de blesser
la bride en élastomere.

Fig. Monter les contrebrides a extrémités de tubes aux arétes vives en intercalant un

joint plat.

g.(® Des extrémités de tubes aux arétes vives cisaillent la surface d‘étanchéité du com-

pensateur.

M Lors du montage des colliers de fixation des compensateurs en élastomére STENFLEX®
de type D-30, vérifier qu’il n‘y a aucune saleté entre les colliers de fixation et le soufflet
en élastomere. Appliquer les colliers de fixation uniformément sur le soufflet. Les colliers
de fixation ne doivent pas entailler le soufflet en élastomére. Ne pas dépasser le couple
de serrage maximal admissible des colliers de fixation de 25 Nm.

W De maniere générale, NE PAS soumettre le compensateur en élastomeére a la torsion et
respecter les valeurs d’absorption de mouvements admissibles qu‘il ne faut pas non
plus dépasser a |‘état de fonctionnement.

M En fonctionnement sous vide, employer des compensateurs avec tubes directeurs (tenir
compte du sens d’écoulement).

W En cas de travaux de soudure a 'arc électrique sur la tuyauterie dans les environs des
compensateurs, ponter ces derniers avec des torons de mise a la terre. De maniére
générale, lors de travaux de soudure, protéger les compensateurs contre les éclabous-
sures de métal en fusion et les contraintes thermiques.

M Le montage d’un tube de guidage s'impose lorsque les vitesses de flux sont élevées et
peuvent donc provoquer d’éventuelles résonances ou turbulences lors de I‘inversion du
sens du flux (derriére des pompes, des vannes, des pieces en T ou des tubes coudés).
Lors du montage, tenir compte du sens d‘écoulement.

Fig

Fi
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B Sipossible, monter les compensateurs de maniére a permettre un contréle visuel régu-
lier quant a la présence d’éventuelles détériorations.

B Couvrir les compensateurs afin de les protéger contre les détériorations les plus
diverses.

M Ne jamais appliquer de couche de peinture ni d’isolation sur les soufflets.

B Les tuyauteries doivent présenter des points fixes et des paliers de guidage des condu-
ites dans des dimensions suffisantes pour absorber les forces de la tuyauterie. C’est a
I'exploitant qu’incombe la responsabilité d‘une exécution conforme.

B Ne fixer les points fixes des tuyauteries qu’aprées le montage du compensateur (aprés
avoir serré les vis de bride).

M L'exploitant doit également prévoir les dispositifs de sécurité et de surveillance dans le
systéme de tuyauteries (comme le montage de sondes de températures, de soupapes
de limitation de pression, la mise en oeuvre de mesures visant a éviter les coups de
bélier).

Couples de serrage des vis pour les compensateurs en élastomére STENFLEX®.

Les couples de serrage se référent a des compensateurs neufs encore jamais utilisés. Le

cas échéant, ces valeurs peuvent étre dépassées de 50 %. Serrer plusieurs fois les vis en

croix pour obtenir une pression d‘étanchéité uniforme. Au bout de 24 heures de service,
compenser la mise en place en resserrant les vis.

B Table[B] Couple de serrage (Nm) Type D-11, () raccord & bride

m Table @ Couple de serrage (Nm) Types D-21, D-22, D-41, D-42,

(1) Ecartement des vis, 2) Diamétre des vis

B Fig. 1 = Compensateur

2 = Conduite
3 = Palier de guidage
4 = Point fixe

age pour compensateurs axiaux et universels

pour compensation des modifications de longueurs (types D)

M Les compensateurs en élastomére non fixés peuvent étre utilisés pour combiner (su-
perposer) les mouvements axial, latéral et angulaire. Tenir compte de la réduction des
mouvements isolés ! En cas de doute, contacter le constructeur.

B Définir impérativement des dimensions suffisantes pour les points fixes. Les points fixes
doivent absorber la force F_, correspondant & la somme de la force de pression axiale
(F,), de la force de déplacement du compensateur (F,) et les forces de frottements des
paliers de guidage (F,).

B De maniére générale, il ne peut étre encastré qu’un seul compensateur entre deux points
de fixation.

B Sile systéme comprend plusieurs compensateurs axiaux, répartir des points fixes inter-
médiaires sur le tracé des conduites.

B La conduite portant les compensateurs axiaux doit étre guidée avec précision a travers
le palier. Fixer des paliers de guidage des deux c6tés du compensateur. Un point fixe
remplace un palier de guidage. Les tubes directeurs internes ne sont pas adaptés au
guidage de tuyaux.



Mise en service

Ne réaliser les essais de pression et d’étanchéité que lorsque les points fixes et les
paliers de guidage ont été correctement installés, car sinon le compensateur risque de
s‘allonger et de devenir inutilisable.

En cas de températures de service élevées, prévoir a la construction des dispositifs de pro-
tection pour éviter que des personnes ne se blessent en touchant les surfaces brilantes.
Afin de garantir un fonctionnement en toute sécurité, utiliser les compensateurs unique-
ment dans les limites de pression, de température et de mouvement admissibles.
Observer le diagramme [E: Pression de service maximale admissible & +20 °C.
L’exploitant s’engage & mettre en oeuvre les mesures qui s’imposent contre toute utili-
sation erronée des compensateurs par une instruction et une surveillance du personnel
de commande et la remise d’instructions de service.

Utilisation

Avant toute utilisation des compensateurs, observer la résistance aux fluides (en cas de
doute, consulter la liste des résistances).

Le montage de tubes de guidage dans les compensateurs s'impose en cas de passage
de fluides abrasifs ou de vitesses de flux élevées ou de turbulences.

Les paramétres de service indiqués dans les fiches de dimensions, les dessins de
construction et la plaque signalétique sont applicables comme limites d’application.
STENFLEX® décline toute responsabilité pour les dommages éventuels a un fonction-
nement en dehors de ces limites. C’est a I'exploitant qu’'incombe la responsabilité de
respecter les parametres applicables (par I’'emploi de dispositifs de sécurité par ex.).

Chaque compensateur est fourni avec des instructions de montage et de services
détaillées indiquant les couples de serrage requis.

Inspection et maintenance

L'exploitant doit veiller a ce que les compensateurs restent librement accessibles, per-
mettant une inspection visuelle a intervalles réguliers.

Veérifier Iintégrité des compensateurs selon les régles applicables en vigueur. En cas de
défauts, comme la formation de bulles, de fissures a la surface ou des déformations ir-
réguliéres par ex, veuillez contacter notre service de conseil technique. Toute réparation
est interdite.

Contréler a intervalles réguliers les duretés Shore des éléments en élastomeres flexibles.
Si la dureté est supérieure a 83 Shore A, I‘élément devra étre remplacé pour des raisons
de sécurité.

Eviter un nettoyage de la tuyauterie avec des fluides chimiques agressifs. Tenir compte
de la résistance aux fluides!

Vous pouvez nettoyer les compensateurs au savon et a I’eau chaude. Les objets aux
arétes vives, les brosses métalliques et le papier émeri sont interdits comme produits de
nettoyage.




Tiv. Instrucciones de montaje y de servicio ®
para compensadores de goma Serie D

Informacién General

Los compensadores de goma STENFLEX® s6lo pueden cumplir sus funciones, si se montan
e instalan correctamente. La duracion de vida de estas piezas no sélo estéa determinada por
las condiciones de servicio sino ante todo, por el montaje correcto. Los compensadores
no son elementos sencillos de tubo, sino piezas mdviles que tienen que someterse regu-
larmente a un control.

Los compensadores son componentes especiales de un sistema de tuberias. STENFLEX®
no asume garantia alguna por los productos copiados ¢ por las modificaciones de los
productos originales.

A fin de evitar fallos de montaje es importante cumplir con las instrucciones que a
continuacion se detallan, teniendo en cuenta las hojas de medidas técnicas de nu-
estro catalogo.

ATENCION: En caso de incumplimiento alguno, puede romperse el compensador, ha-
ber peligro de lesiones y ponerse en peligro el medio ambiente.

En caso de duda puede llamar por teléfono a nuestro Servicio de Asesoramiento
Técnico: +49 (0) 40 / 5 29 03-0

W Almacenar el compensador en un lugar limpio y seco. Si se almacenan al aire libre, pro-

tegerlos contra los rayos intensos del sol y de la intemperie.

Antes del montaje, controlar el estado perfecto del embalaje y del compensador.

El producto no debe de montarse si presenta dafos de cualquier tipo.

Eliminar cuerpos extrafios como p. €j. suciedad, material aislante y similares del interior

y exterior del compensador y controlar al respecto antes / después del montaje.

Quitar los seguros de transporte y la tapa de proteccion sélo justo antes del montaje.

El montaje de los compensadores sélo debe realizarlo personal experto autorizado. Se

deben de respetar las Normas correspondientes de prevencion de accidentes.

M No tire al suelo ni golpee el compensador y cuide de que no caigan objetos sobre él. No
coloque cadenas o cables directamente en el fuelle.

B No se necesitan juntas especiales, ya que los compensadores son autoestancos. Las
superficies de estanqueidad de las contrabridas tienen que estar lisas y limpias. No se
necesitan juntas adicionales; sélo se tiene que poner una junta al montar tubos guia.

M La longitud del hueco de montaje y del compensador tienen que ser iguales.

B Preferiblemente, el compensador debe de trabajar en compresién en vez de en exten-
sion.

B Los compensadores se deben de montar segun el tipo de montaje (1), es decir la cabe-
za del tornillo debe estar siempre colocada en el lado del fuelle y la tuerca en el ladode
la tuberia. Si no fuese posible, elija un tornillo con la longitud adecuada para el fuelle en
cuestion, a fin de que éste no se dafie cuando se monte el compensador de acuerdo
con el tipo de montaje No. (2.
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M En las bridas con agujeros roscados, asegurese de que los tornillos no sobresalgan, es
decir, que no sean demasiado largos y terminen justo en la brida. Existe el riesgo de que
el fuelle de goma se dafie debido a tornillos demasiado largos cuando éste se expande
bajo presion durante el servicio.

M Durante el montaje, asegurese de que los agujeros estén enrasados con la brida de la
tuberia, es decir, al mismo nivel. Si fuese necesario, reajustar las bridas giratorias en el
compensador.

B En cruz uniformemente los tornillos de la brida, sujetando por dentro la llave y girando-
por fuera para evitar dafar el fuelle con las herramientas. Apretar los tornillos después
de la primera puesta en servicio.

Véase en las tablas del anexo los pares de apriete de tornillos para cada uno de los

tipos.

Los pares de apriete indicados en la tablas se refieren a compensadores nuevos. Estos

valores se pueden sobrepasar si es necesario en un 50 %.

Fig. ® Las superficies de estanqueidad de la contrabrida tienen que estar lisas y limpias

en la zona hermética.

Fig. @ No se permiten bridas con lengiieta y ranura.

Fig. ® Las contrabridas con cuello aplastan la brida de goma del compensador.

Fig. ® Los compensadores con perfil estrecho de junta (Tipos D-22, D-42) se rellenan por

regla general en la fabrica con piezas compensadoras (obturacién de derivacion).

Fig. @ Los compensadores con perfil estrecho de junta (Tipos D-22, D-42) no se deben

obturar en la acometida principal de fuerza. Peligro de dafar la brida de goma por
pares de apriete muy altos.

Fig. Contrabridas con extremos de tubo agudos tienen que montarse con una junta

plana adicional.

Fig. @ Extremos de tubo agudos cortan la superficie obturadora del compensador.

M En el montaje de las bandas tensoras para compensadores de goma STENFLEX® Tipo
D-30 se debe cuidar de que no haya suciedad entre las bandas tensoras y el fuelle.
Las bandas tensoras tienen que estar en contacto uniforme con el fuelle. Las bandas
tensoras no deben penetrar cortando en el fuelle. No se debe de sobrepasar el par de
apriete max. admisible para bandas tensoras de 25 Nm.

M No torcer el compensador de goma y respetar la absorciéon de movimientos admisibles,
la cual tampoco se debe de sobrepasar estando en servicio.

W En servicio de baja presion, utilizar compensadores con tubos guia (respetar el sentido
de paso).

W En trabajos de soldadura eléctrica en la tuberia, proximos a los compensadores, estos
se tienen que puentear con cordones de puesta a tierra. Durante los trabajos de solda-
dura, los compensadores se deben de proteger por regla general contra salpicaduras de
soldadura y cargas térmicas.

M Sila velocidad de flujo es alta, posiblemente derive en resonancias ¢ turbulencias en el
caso de que la direccién del flujo sea a la inversa ( es decir, detras de bombas, vavulas,
uniones en T, codos. Por tal motivo, se hace necesario instalar un tubo guia para amino-
rar dichas turbulencias.

W Durante el montaje, por favor tenga presente la direccion del flujo.

W Montar los compensadores de tal modo que se pueda controlar visualmente su integri-
dad a intervalos periédicos.

W Tapar los compensadores para protegerlos contra cualquier tipo de dafios.
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M No pintar los fuelles ni ponerles ningln aislamiento.

B Las tuberias tienen que tener puntos fijos suficientemente dimensionados y guias de
tuberia para amortiguar las fuerzas de la tuberia. El cliente es responsable de una ejecu-
cion correcta.

B Fijar los puntos fijos de la tuberia sélo después de montado el compensador (después
de apretar los tornillos de brida).

M Elcliente tiene que prever, en el sistema de tuberias, las instalaciones necesarias de se-
guridad y de control, p. ej.: instalacién de sensores de temperatura, valvulas limitadoras
de presion, medidas para evitar los golpes de presion y de agua).

Pares de apriete de tornillos para compensadores de goma STENFLEX®.

Los pares de apriete se refieren a compensadores nuevos - sin usar. Estos valores se

pueden sobrepasar si es necesario en un 50 %. Se deben de apretar los tornillos varias

veces en cruz para obtener una presion estanca uniforme. Después de 24 horas aprox. de
servicio, se debe de compensar el ajuste apretando los tornillos.

B Tabla[8] Par de apriete (Nm) Tipo D-11, (¥ unién de brida

B Tabla Pares de apriete (Nm) series D-21, D-22, D-41, D-42,

distancia de tornillos, @) @ tornillos
B Fig. 1 = Compensador

2 = Tuberia
3 = Cojinete guia
4 = Pinto fijo

B Instrucciones de montaje para compensadores axiales y
universales para compensar cambios de longi

M Los compensadores de goma sin tirantes pueden usarse para la combinacion (super-
posicion) de movimientos axiales, laterales y angulares. jRespetar la reduccion de cada
uno de los movimientos! En caso de duda consulte al fabricante.

B Dimensionar suficientemente los puntos fijos. Los puntos fijos deben recoger la fuerza

F_. procedente de la suma de la fuerza axial de presion (F,), de la fuerza de ajuste del

compensador (F,) y de las fuerzas de friccion de los cojinetes guia (F,).

Basicamente, solo se debe de montar un compensador entre dos puntos fijos.

Si hubiese varios compensadores axiales, la linea de tuberia se habra de dividir con

puntos fijos intermedios.

M La tuberia con compensadores axiales, debe de estar guiada con puntos de apoyo
(cojinetes).



Funcionamiento

Realizar los controles de presién y de estanqueidad solo si los puntos fijos y los cojin-
etes de guia estan instalados correctamente, ya que de lo contrario el compensador se
alarga y se vuelve inservible.

Con altas temperaturas de servicio, y para evitar quemaduras al tocar las superficies
calientes, se deben de tomar medidas de proteccién a tal fin.

Para garantizar un funcionamiento seguro, los compensadores sélo deben de ponerse
en servicio dentro de los limites admisibles de presién, temperatura y movimientos.
Respetar el diagrama [E Presion de servicio max. admis. a +20° C.

El cliente debe de garantizar medidas - contra un mal uso de los compensadores —
mediante el correspondiente asesoramiento, supervisiéon e instrucciéon de servicio al
personal operario.

Antes de usar los compensadores debe de observarse la resistencia a los medios (en
caso de duda observe la lista de resistencias).

Circulando medios abrasivos, y en el caso de altas velocidades de flujo 6 turbulencias,
se deben de instalar tubos guia en las juntas de expansion.

Como limites de uso rigen los datos de servicio indicados en las hojas de medidas,
figuras de construccion ¢ en la placa de caracteristicas. STENFLEX® no asume res-
ponsabilidad alguna por los dafios provocados por el servicio fuera de estos limites. El
cumplimiento de estas indicaciones (p. €j. utilizando instalaciones técnicas de seguri-
dad) es responsabilidad del cliente.

Cada compensador incluye unas instrucciones detalladas de montaje y de servicio
con datos de los pares de giro necesarios para los tornillos.

Inspecciéon y mantenimiento

El cliente tiene que cuidar de que los compensadores tengan libre acceso y se pueda
realizar una inspeccion visual a intervalos regulares.

Controlar la integridad de los compensadores segln las reglas vigentes. Contacte con
nuestro Servicio Asesor Técnico en caso de fallos, p. ej. formacion de burbulas grietas
en la superficie o deformaciones irregulares. Esta prohibido realizar reparaciones.

La dureza “ Shore” de los elementos de goma flexibles se debe de controlar a intervalos
regulares. Si se sobrepasa la dureza de 83 Shore A, se tiene que cambiar el elemento
por motivos de seguridad!

Evitar la limpieza del sistema de tuberias con medios quimicos agresivos. {Se debe de
observar la resistencia a los medios!

Los compensadores pueden limpiarse con jabén y agua caliente. No se permite el uso
de objetos agudos, cepillos metélicos ni papel de lija como limpiadores.
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s, Istruzioni per il montaggio e I’esercizio @
dei compensatori di gomma Serie tipo D

Avvertenze generali

| compensatori di gomma STENFLEX® possono soddisfare la loro funzione solamente con
installazione e montaggio appropriati. La durata non viene determinata dalle condizioni di
esercizio, bensi, soprattutto, da un corretto montaggio. | compensatori non sono elemen-
ti tubolari senza esigenze, bensi componenti mobili, che devono essere sottoposti ad un
controllo periodico.

| compensatori sono particolari componenti di un sistema di tubazione. Per i componenti
riprodotti o modifiche ai prodotti originari la ditta STENFLEX® non potra assumersi alcuna
responsabilita né concedere nessuna garanzia.

Per evitare degli errori di montaggio, & molto importante osservare scrupolosamente
le informazioni riportate in seguito, considerando le schede tecniche delle misure nel
nostro catalogo.

ATTENZIONE: la MANCATA osservanza potrebbe comportare la rottura del compen-
satore, pericolo di lesioni e inquinamento dell’ambiente.

In caso di dubbi, potete contattare il nostro servizio di consulenza al numero telefo-
nico: +49 (0) 40 / 5 29 03-0

ﬂ Montaggio

Conservare il compensatore in un luogo pulito e asciutto. In caso di conservazione
all aperto, & necessario proteggerlo contro una intensa esposizione ai raggi solari e con-
dizioni atmosferiche.

W Prima dell’installazione & necessario verificare se I'imballaggio e il compensatore pre-
sentano eventuali danneggiamenti.

M In caso di qualsiasi genere di danneggiamento non & consentito installare il prodotto.

W \Verificare il compensatore prima e dopo il montaggio all'interno e all’esterno se sono
presenti eventuali corpi estranei, per esempio sporcizia, materiale isolante e simili.

W Rimuovere le sicure di trasporto e il coperchio di protezione solo immediatamente prima
del montaggio.

M |l montaggio dei compensatori deve essere effettuato esclusivamente da parte di perso-
nale specializzato e autorizzato. Sono da rispettare le relative norme antinfortunistiche.

B Non gettare o urtare il compensatore; proteggerlo contro eventuali oggetti che possono
cadervi sopra. Non applicare catene o funi direttamente al soffietto.

B Non sono richieste guarnizioni speciali, poiché i compensatori sono realizzati in versione
ad autotenuta. Le superfici di tenuta della controflangia devono essere piane e pulite.
Non sono richieste guarnizioni supplementari vuote, solo al montaggio di tubi vuoti &
necessario inserire una guarnizione.

B Lalunghezza della luce di montaggio dovrebbe essere uguale alla lunghezza costruttiva
del compensatore.

M |l compensatore dovrebbe essere preferibilmente sollecitato per compressione.
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| compensatori devono essere montati secondo il montaggio tipo (1, cio significa che
la testa della vite dovrebbe sempre essere piazzata nel lato del soffietto, mentre il dado
nel lato della tubazione. Qualora non fosse possibile, nel montaggio tipo 2 si dovrebbe
scegliere una lunghezza di vite tale da non danneggiare il soffietto. Nelle flangie con
fori filettati & particolarmente necessario osservare che le lunghezze delle viti siano
possibilmente allineate alla flangia. Il pericolo di danneggiamento dovuto a viti troppo
lunghe aumenta quando il soffietto di gomma si espande sotto pressione in condizione
d’esercizio.

Al montaggio & necessario accertarsi che i fori della flangia della tubazione siano corret-
tamente allineati. Se necessario, riaggiustare la flangia girevole nel compensatore.
Stringere uniformemente in croce le viti sulla flangia, mantenere la chiave all'interno e
girarla all’esterno, per evitare di danneggiare il soffietto di gomma con gli utensili. Riser-
rare le viti dopo la prima messa in servizio.

Per le coppie di serraggio dei singoli tipi, si veda alle tabelle in allegato.

Le

coppie di serraggio riportate nelle tabelle si riferiscono a compensatori nuovi.

All'occorrenza, € anche possibile superare del 50% i rispettivi valori.

Fig.
Fig.
Fig.
Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

(3 Le superfici di tenuta della controflangia devono essere completamente piane e

pulite nella zona di tenuta.

Non & ammissibile flangia con scanalatura e molla.

La controflangia con I'attacco comprime la flangia di gomma del compensatore.

Di regola i compensatori con profilo di tenuta sottile (tipi D-22, D-42) vengono

riempiti in fabbrica con elementi compensatori (tenuta secondaria).

| compensatori con profilo di tenuta sottile (tipi D-22, D-42) non devono essere

impermeabilizzati nella presa di forza principale. Pericolo di danneggiamento della

flangia di gomma in eccessive coppie di serraggio.

Le controflangie con estremita tubolari taglienti devono essere montate con una
guarnizione supplementare piatta.

(@ Le estremita tubolari taglienti possono tagliare la superficie di tenuta del compen-
satore.

Al montaggio dei tiranti per compensatori di gomma STENFLEX® tipo D-30 & necessario

accertarsi che tra i tiranti e il soffietto di gomma non sia presente sporcizia. | tiranti

devono combaciare uniformemente contro il soffietto. | tiranti non devonointagliarsi nel

soffietto di gomma. Non e consentito superare la massima coppia di serraggio pari a 25

Nm nelle viti per i tiranti.

Il compensatore di gomma in linea di massima NON deve essere sollecitato su torsione,

inoltre, sono da osservare i movimenti, che non devono essere superati in condizione

d’esercizio.

Nell’esercizio dei compensatori in depressione, sono da utilizzare tubi di condotta (os-

servare la direzione di flusso).

Durante i lavori di saldatura elettrica alle tubazioni in prossimita dei compensatori, &

necessario bypassarli con dei conduttori di messa a terra. In linea di massima durante i

lavori di saldatura & necessario proteggere i compensatori contro scintille di saldatura e

sollecitazioni termiche.

In caso di elevate velocita di flusso e possibili risonanze o turbolenze ad esse legate in

seguito ad una inversione della direzione di flusso (per esempio dietro pompe, valvole,

raccordi a T, collettori), & richiesta I'installazione di un tubo di condotta. All’'installazione

€ da osservare la direzione di flusso.

Q0 @e@®
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M Installare i compensatori possibilmente in maniera tale da rendere possibile un controllo

visivo, per accertarne periodicamente I'integrita.

Coprire i compensatori in diversi modi per proteggerli contro danneggiamenti.

| soffietti non devono essere verniciati o rivestiti con degli isolamenti.

Le tubazioni devono essere equipaggiate con punti fissi sufficientemente dimensionati

ed eseguite in maniera tale da sopportare le rispettive forze attendibili. L‘esercente &

unicamente responsabile per una esecuzione appropriata.

B Fissare i punti fissi delle tubazioni solo dopo il montaggio del compensatore (dopo aver
serrato le viti della flangia).

B L'esercente deve prevedere i necessari dispositivi di sicurezza e controllo (per esempio
montaggio di termosonde, valvole limitatrici di pressione, misure per la prevenzione di
sbalzi di pressione e colpi di ariete) nel sistema di tubazione.

Coppie di serraggio delle viti per compensatori di gomma STENFLEX®.

Le coppie di serraggio riportate sul retropagina si riferiscono a compensatori nuovi non

ancora utilizzati. All'occorrenza, € anche possibile superare del 50% i rispettivi valori. Le

viti devono essere strette parecchie volte in croce, affinché sia garantita una compressione

di tenuta uniforme. Dopo un periodo di esercizio di ca. 24 ore & necessario compensare

I'assetto stringendo nuovamente le viti.

B Tabella 8] coppia di serraggio (Nm) tipo D-11, (1) collegamento flangiato

B Tabella [d coppie di serraggio (Nm) serie costruttiva D-21, D-22, D-41, D-42,

(@ distanza viti, ) diametro vite

B Fig. 1 = Compensatore

2 = Tubazione
3 = Supporto di guida
4 = Punto fisso

E’ Istruzi per il montaggio universali per
compensare cambiamenti di lunghezza (serie costruttiva D)

B | compensatori di gomma non controventati possono essere utilizzati per la combinazi-
one (sovrapposizione) di movimenti assiali, laterali e angolari. Osservare la riduzione dei
movimenti singoli! In caso di dubbi si prega di interpellare il costruttore.

M E assolutamente necessario dimensionare sufficientemente i punti fissi. | punti fissi de-

vono caricare la forza F_, risultante dalla somma della forza di pressione assiale (F,),

della forza di spostamento del compensatore (F,) e delle forze da attrito dei supporti di

guida (F,).

In linea di massima tra due punti fissi & consentito installare solo un compensatore.

Nell’utilizzo di parecchi compensatori assiali € necessario suddividere il tratto di tubazi-

one mediante punti fissi intermedi.

B La tubazione con compensatori assiali deve essere esattamente condotta per mezzo
di supporti. In ambedue i lati del compensatore sono da disporre rispettivi supporti di
guida. Un punto fisso sostituisce un supporto di guida. | tubi di condotta interni non
sono adatti come condotta della tubazione.
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Messa in servizio

| test di pressione e tenuta ermetica devono essere effettuati solo quando i punti fissi nel
supporto di guida sono stati correttamente installati, poiché altrimenti il compensatore
rimarrebbe sospeso e inutilizzabile di conseguenza.

In elevate temperature d’esercizio sono da adottare misure di protezione nell’ambito
della costruzione, per prevenire danni a persone in seguito al contatto con le superfici
calde.

Al fine di garantire un esercizio sicuro, & consentito utilizzare i compensatori soltanto
ai valori di pressione, temperatura e movimento ammessi. Osservare il diagramma &
Massima pressione d’esercizio ammessa a +20° C.

L'esercente e tenuto ad adottare rispettive misure per prevenire un utilizzo sbagliato dei
compensatori tramite una rispettiva istruzione e sorveglianza del personale addetto ai
lavori nonché una rispettiva istruzione aziendale.

Prima di utilizzare i compensatori & da osservare la resistenza dei fluidi (in caso di dubbi
si prega di osservare gli elenchi delle resistenze).

In caso di un flusso con fluidi abrasivi ed elevata velocita di flusso ovvero flussi turbolenti
€ richiesta I'installazione di tubi di condotta all’interno dei compensatori.

Per I'utilizzo sono da considerare i dati d’esercizio riportati nelle schede delle misure, di-
segni di costruzione ovvero sulla targhetta di identificazione come limiti d’applicazione.
Per danni attribuibili all’esercizio oltre questi limiti la ditta STENFLEX® non si assumera
alcuna responsabilita. L'esercente & unicamente responsabile per il rispetto di questi
modelli (per esempio mediante I'utilizzo di dispositivi tecnici di sicurezza).

Al compensatore € allegata una dettagliata istruzione di montaggio e utilizzo com-
prendente le specifiche relative alle coppie di serraggio richieste.

Ispezione e manutenzione

L’esercente deve accertare che i compensatori siano sempre liberamente accessibili e
che sia possibile effettuare un controllo visivo periodico.

Verificare periodicamente I'integrita dei compensatori secondo le rispettive regole. In
caso di difetti, per esempio formazione di bolle, crepe in superficie o deformazioni irre-
golari & da interpellare il nostro servizio tecnico di consulenza. Non € consentito effettu-
are delle riparazioni.

La durezza shore degli elementi di gomma flessibili deve essere verificata periodica-
mente. In caso di un superamento della durezza 83 shore A, sara necessario sostituire
I’elemento, per motivi di sicurezza.

Evitare una pulizia del sistema di tubazione con fluidi chimici aggressivi. E da osservare
la resistenza ai fluidi!

| compensatori possono essere lavati con acqua calda e sapone. Non & consentito uti-
lizzare oggetti taglienti, spazzole di ferro o carta abrasiva come mezzi di pulizia.
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gﬂlv; Monterings- och bruksanvisning @
for gummi-kompensatorer Typserie D

Allménna informationer

STENFLEX® gummi-kompensatorer kan endast fungera pé tillfredsstéllande satt, om de ins-
talleras och monteras pé fackméssigt satt resp enligt installations- och monteringsanvisnin-
garna. Livslangden péverkas inte bara av driftssituationen, utan framfér allt av den korrekta
monteringen. Kompensatorer &r inga “ansprékslésa® rérkomponenter, utan komponenter
som kréver regelbunden kontroll.

Kompensatorer ar speciella komponenter i ett rérledningssystem. STENFLEX® ger ingen
garanti och Overtar inget ansvar fér skador om andra produkter &n original-produkter an-
vénds eller om original-produkterna férandras pa nagot sétt.

For att undvika monteringsfel ar det viktigt att félja anvisningarna nedan och att be-
akta méttbilden i var katalog.

SE UPP: Om dessa INTE beaktas finns risk att kompensatorn forstors, att personer
skadas och att dven miljon tar skada.

Om du dr osiker kan du kontakta var tekniska kundtjanst,

telefon: +49 (0) 40 / 5 29 03-0

T hiomage

W Lagra kompensatorer pa en ren och torr plats. Om de lagras utomhus ska de skyddas
for intensivt solljus och for vaderlekspéverkan.

M Innan du bérjar montera kompensatorn ar det viktigt att kontrollera om férpackningen
och/eller kompensatorn har tagit skada.

B Om en kompensator har tagit skada pa négot satt far den absolut inte monteras resp
anvéndas.

W Se till att kompensatorn &r fri fran frammande partiklar, som t ex smuts, isoleringsmate-
rial och dylikt, bade in- och utvéandigt. Kontrollera detta fore/efter monteringen.

B Ta bort transportsékringarna och skyddslocket férst omedelbart fére monteringen.

B Kompensatorer far endast monteras av auktoriserad fackpersonal. Alla tillampliga arbe-
tarskyddsforeskrifter ska beaktas.

M Kasta aldrig en gummimetall-rérférbindning och se till att den inte utsatts for stotar;
skydda den aven mot féremal som skulle kunna falla ner pa den.

B Speciella tatningar krévs inte, eftersom kompensatorerna ar sjalvtatande. Motflansarnas
tatningsytor méste vara jamna och plan samt rena. Extra tatningar kravs inte; endast om
man monterar styrror kravs en tétning.

B Monteringsutrymmet som stér till forfogande ska vara identiskt med kompensatorns
langd.

B Kompensator ska framfér allt belastas i den form att den trycks ihop.
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B Kompensatorerna ska monteras enligt monteringsmetod (1), dvs skruvhuvudet ska all-
tid placeras pa bélgsidan och muttern pa rorledningssidan. Om detta inte &r mojligt
ska man tillimpa monteringsmetod (2) och vélja skruvlangden s, att bélgen inte kan ta
skada. Vid flansar med ganghal ar det speciellt viktigt att skruven resp skruvlangden om
majligt ligger i linje med flansen. Risken for skador genom fér langar skruvar blir annu
storre i drift nar gummibé&lgen expanderar under tryck.

M Vid monteringen ar det ocksa viktigt att se till att borrhalen i rérledningsflansarna ligger i
linje. Om det behdvs kan man justera vridbara flansar pa kompensatorn i efterhand.

M Dra &t skruvarna pa flansen jamnt och i kors, hall mot med en skruvnyckel pa insidan
och dra &t skruven p& utsidan for att férhindra att gummibélgen kan skadas genom
verktygen. Dra &t skruvarna en gang till efter det forsta idrifttagandet.

Skruvarnas atdragningsmoment for de enskilda typerna, se tabellen i bilagan.

De i tabellerna angivna &tdragningsmomenten géller for nya kompensatorer. Dessa varden

kan &verskridas med 50 % om det behévs.

Fig ® Motflansens tatningsytor méste vara absolut plana och rena i tatningsomradet.

Fig @ Det &r inte tilldtet att anvénda flansar med not och spont.

Fig ® Motflansar med en ansats trycker mot kompensatorns gummifléns, darigenom kan
gummiflansen ta skada.

Fig ® Kompensatorer med smal tatningsprofil (typ D-22, D-42) fylls i regel fére leveran-
sen med utjamningsdetaljer (parallell-tatning).

Fig @ Kompensatorer med smal tatningsprofil (typ D-22, D-42) fér inte tétas i krafthuvu-
danslutningen. Risk att gummiflansen tar skada om &tdragningsmomentet &r for
stort.

Fig Motflénsar vars rérandar har vassa kanter maste monteras med en extra, flat tét-
ning.

Fig (® Rérdndarnas vassa kanter kan skéra sénder kompensatorns tatningsyta.

M Vid monteringen av spannbanden fér STENFLEX®-gummikompensatorer typ D-30 &r det
viktigt att se till att det inte finns ndgon smuts mellan spannbanden och gummibalgen.
Spannbanden maste anligga jamnt mot balgen. Spannbanden far inte skéra in i gummi-
bélgen. Det max tilldtna skruvatdragningsmomentet for spannband - 25 Nm - far inte
Overskridas.

B Gummi-kompensatorer far principiellt INTE utséttas for torsionsbelastning. Dessutom
ska den max. tillatna rérelsebelastningen beaktas, den far inte heller verskridas i drift.

M Vid drift med undertryck ska kompensatorer med styrrér anvéndas (beakta flodesriktnin-
gen).

M Vid el-svetsningsarbeten pa rérledningar i narheten av kompensatorer ska dessa 6ver-
kopplas med hjélp av jordningsledningar. Principiellt ska kompensatorerna skyddas mot
svetssténk och termisk belastning.

B Vid hoéga strémningshastigheter och dédrmed férbundna eventuella resonanser eller tur-
bulenser genom att flédesriktningen bryts resp dndras (t ex bakom pumpar, ventiler,
Tstycken eller rérkrokar) maste ett styrrér monteras.

B Montera kompensatorerna om mojligt s, att det senare ar majligt att regelbundet kont-
rollera dem.

B Tack 6ver kompensatorer for att skydda dem mot alla slags skador.

B Mala inte balgarna med malarfarg och anvénd ingen isolering.
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M Rorledningarna maste vara férsedda med tillréckligt dimensionerade fastpunkter och
rorledningsforingar for att ta upp rorledningskrafterna. Kunden ansvarar sjélv for det
fackmaéssiga utférandet.

M Fixera rérledningens fastpunkter forst efter det att kompensatorn har monterats (efter
det att flansskruvarna har dragits at).

B Kunden ansvarar sjalv for alla sdkerhets- och 6vervakningsanordningar som kravs (t ex
att temperatursensorer och tryckbegransningsventiler installeras och att lampliga &tgéar-
der vidtas for att férhindra tryckstétar och vatskeslag).

Skruv-atdragningsmoment for STENFLEX® gummi-kompensatorer.

De pé baksidan angivna atdragningsmomenten géller for ej anvanda, dvs for nya kompen-

satorer. Dessa varden kan 6verskridas med 50 % om det behovs.. Skruvarnas ska dras at

flera génger i kors, for att sakerstélla ett jamnt tatningstryck. Efter ca 24 timmars drift ska
s&ttningen kompenseras genom att skruvarna dras at en gang till.

B Tabella B Atdragningsmoment (Nm) typ D-11, (O Flansanslutning

B Tabella @ Atdragningsmoment (Nm) typserie D-21, D-22, D-41, D-42,

(1) Skruvavsténd, @) Skruvdiametero

Kompensator

orledning

tyrlager

Féastpunkt

B Fig.

M Ej spanda gummi-kompensatorer kan anvéndas fér kombination (Gverlappning) av axiel-
la, laterala och anguléra rérelser. Beakta reduceringen av de enskilda rérelserna! Om du
ar osaker var god kontakta tillverkaren.

B Fastpunkterna ska alltid dimensioneras s, att de kan ta upp kraften F_, som summan

av den axiella tryckkraften (F,), kompensatorns justeringskraft (F,) och styrlagrens frikti-

onskraft (Fy).

Det &r endast tillatet att montera en kompensator mellan tvé fastpunkter.

Om man har flera axial-kompensatorer méste réret delas in i olika avsnitt med hjalp av

mellanfastpunkter.

B Rorleningen med axial-kompensatorerna méste g exakt genom lagret. P& bada sidorna
om kompensatorern ska styrlager monteras. En fastpunkt ersatter ett styrlager. Invan-
dinga ledningsrér lampar sig inte som rérstyrning.
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Idrifttagande

Tryck- och tathetsproven fér forst genomféras nér fastpunkterna och styrlagren har
monterats pé féreskrivet satt, eftersom kompensatorerna annars skulle kunna expande-
ra pa langden och bli obrukbara.

Vid héga driftstemperaturen ska kunden vidta de skyddsétgéarder som kravs for att for-
hindra att personer kan komma i kontakt med heta ytor.

For att sakerstélla en séker drift far kompensatorerna endast anvindas inom det tilldtna
tryck-, temperatur- och rérelseomradet.

Beakta diagram [E] Max. tillatet arbetstryck vid +20° C.

Kunden ansvarar sjélv for att de atgérder som krévs, for att férhindra att felaktiga ko
pensatorer anvénds, vidtas. Till exempel genom att informera och kontrollera personalen
och genom att sakerstalla att bruksanvisningen alltid finns till hands.

Anvandning

Innan man bérjar anvanda kompensatorerna maste man kontrollera om de ar bestandig
gentemot respektive medium som anvand (om man &r oséker, se bestandighetslistan).
Om slitande media anvénds och om man har héga strémningshastigheter resp turbulen-
ta strémningar méste styrrér monteras i kompensatorerna.

Foér anvandning av kompensatorerna géller de driftdata som stér pa méttbladen, kon-
struktionsritningarna resp pé typskylten som grénsvarden. STENFLEX® &vertar inget
ansvar for skador som f6ljd av att dessa max tilldtna varden resp gransvarden inte har
beaktats. Kunden ansvarar sjélv fér att respektive varden inte under- eller éverskrids
(t ex genom att installera och anvanda lampliga sékerhetstekniska anordningar).

En detaljerad monterings- och brt isningar med uppgi om atdragningsmo-
menten for skruvarna bifogas varje kompensator.

Inspektion och underhall

Kunden méste se till, att det &r |att att komma &t kompensatorerna, sa att en visuell
kontroll & méjlig i regelbundna intervaller.

Kontrollera kompensatorerna att de inte har tagit skada enligt de géllande bestam-
melserna. Om en kompensator har tagit skada, om t ex blasor har bildats, om det finns
sprickor i ytan eller om kompensatorn &r deformerad ska vér tekniska kundtjanst kon-
taktas. Det &r inte tillatet att reparera en kompensator.

Kontrollera &ven de flexibla gummikomponenternas Shore-hardhet regelbundet. Om en
hérdhet pa 83 Shore A éverskrids maste komponenten av sékerhetsskal bytas ut.
Undvik att rengéra rérledningssystemet med kemiskt aggressiva medel. Kontrollera all-
tid mediabestandigheten!

Kompensatorer kan rengéras med tval och varmt vatten. Det &r inte tillatet att anvanda
féremal med vassa kanter, stalborstar eller sandpapper fér att rengéra en kompensator.
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@'é"m@ 0dnyieg ocuvappoAdynong Kai GuvTApnong
Yia EAACTIKA avTIKpadaouIKa tng osipdg D

Fevikég umodei&eig

Ta avtkpadaopkd g etapeiag STENFLEX® eival amoteAeopatikd povov otav

N €YKATAOTAOoN KAl N OUVAPHOAOYNOY TOUG TPAYHATOTIOUVTAL KATA TOV TEXVIKWG

evdedelypévo TpoOMo. H ddpkela Cwng dev efapTtatal pOvo amod TG OUVONKES

Aettoupyiag, aAAG Kuplwg amd v evdedelypévn eykataotaon. Ta aviKpadaoUKAa

dev amoteAouv Kowvd oTolxeiad CwAvVwong, aAAd Kivntd e§aptipata Tou MPEmnel va

urtoBaAAOVTaL OE TAKTIKOUG EAEYXOUG.

Ta avTikpadaopikd amotelolv BlaiTepa OTOIXEIQ €VOG OUCTHHATOG CWAnV®oewv. H

eTalpeia STENFLEX® dev mMapéxel Kapia €yyunon yla PETAOKEUAOUEVA TIPOLOVTA oUTE

Ylo TPOTIOTIONOELG TWV YVNOLWV TIPOIOVIWY.

Mpog ano¢uvn OPAANATWV GUVAPHOAGYNONG Eival GNUAVTIKG Va TNpoUvTal ol akoAouBeg
Seige1g kal va Aapéd Tal UTTOYN Ta TEXVIKA QUAAQ OTOIXEIWV - B1AOTACEWV TOU

Katahoyou pag.

MPOZOXH: n MH THpnon aut@V TWV UTTOBEIEEWV EYKUHOVEI KivBUVO KaTacTpoPng Tou

avTIKpadaopIKoU, KivBuvo TpaupaTiogou Kal Kivduvo yia To mepi8aiAov.

Ze mepinTwon aupiBoAIDV EMKOIVWVAOTE HE TRV TEXVIKI UTTNPECia mMapoXng GuuBouAmv

oT1o TNAépwvo: +49 (0) 40 /5 29 03-0

ﬂ ZuvapuoAdynon

m Ta avrleaéuUuqu TipénelL va anoenKsuovml oe kabapn Kat oteyvn KClTCl(IT(]OT] e
Tep{MTWOoN anobnkeuong oTo UNMABPO TPETEL VA TPOOTATEUOVTAL ard TV EVTOovn
NALOKN OKTIVOBOAID Kal TIG KALPIKEG OUVONKEG.

W Mpw amd v eykataotaon, eAéyETe Tn OUOKeuaoia Kal TO QAVTIKPASAOUIKO
TIPOKEIEVOU va SlATILOTWOETE TUXOV (nuieg.

B AnayopeUeTal n £yKATACTAON TOU MPOLOVTOG edv dlarotwbouv {npieq aveEapmmTtng
eidoug.

B Almnpeite TOo avTIKPASUOUIKO 0WTEPIKA Kal eEWTEPIKA kaBapod amd EEva onpata,
Onwg T.X. akabapoieg, HOVWTIKO UAIKO Kal GAAa ouva@r) UAKKA Kal EAEYXETE TO
OXETIKA TIPLV ATO TN CUVAPUOAGYNON Kal PETA amd auTh.

B Apapeite TIG AOPAAEIEG UETAPOPAG KAL TA TIPOOTATEUTIKA KAAUPMATA MONG TPV
anoéd T ouvappoAdynom.

B H ouvappoAOYNon TWV avTIKPASAOMIK®V TIPEMEL VA avaTiBeETal QAMOKAEIOTIKA o€
£E0UOLODOTNUEVO  EIBIKEUPYEVO  TIPOOWTIKO. [Mpémel va  tnpouvtal ol OXETIKOL
KAVOVIOPOL TIPOANYNG ATUXNHATWV.

W Aev emuTpénovial Ol TMTWOELG KAl Ol KPOUCEIG TwV aVTIKPASAOUK®V. Mpénel va
MPOOTATEUOVTAL ATIO TITWOELG 1) KPOUOELG AAAWV QVTIKEWEVWV EMAVM TOUG.

B Mnv TomoBeTeite aAuUcidEQ 1} OUPHATOOXOVA OE GUEON EMAPY He TNV €AAOTIKA
KEPAAN TWV.
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B Aev anartolvtar  €BKEG  OTEYAVOTIOINOELG, €EmMewdn Ta avnKpuéaoule eival
autooTeyavoroloUeva. Ol ETUPAVEIEG OTEYAVOTIOMONG TG KOVTPA  QAAVTLAg
TIPETEL VA £ival ETUMEDEG Kal KABAPEG. Agv analTouvTal MPOCHETEG OTEYAVOTIOWOELG.
Moévo otnv MepinTwon TG £yKataotaong odnywv CwARVWY TPETEL va Toroben el
oTteyavoroinon.

M To PNKOG TOU JIAKEVOU TIPETEL va eival (00 He TO HAKOG KATAOKEUNG Tou
QAVTIKPAdACHIKOU.

B To avTikpadaouikd TPETEL KATA MPOTUNON VA KATATIOVE(TAlL OUUTIECTIKA.

B Ta avikpadaopikd TPEMel va OouvappgoAoyouvtal oUdpwva He Tov  TPOTo
ouvappoAdynong (M, nA. n Kepain ™G Bidag MPETeL va TonoBeTeiTal MAvVIoTe 0TV
MAeUPA ™G puoolvag, eve TO TAEWAdL 0TV TMAeUpd ™G OwARvwong. Eav auto
dev gival duvato, TO PAKOG TG PIGAG Yl TOV TPOTO CUVAPHOAOYNONG (2) TPETEL
va emAEYETAL KATA TPOTIOV MOTE va Pnv TipokaAouvTal {npieg otn guoolva. ZTnv
MePIMTWON TWV PAAVTI{®OV PE OTEG OTIEPMUATOG TPETEL va AapBaveTal dlaitepn
Hépva woTe ol Bideqg va KAtaAnyouv Katd To duvatov “ mepactd” pe m eAdvtia.
O kivduvog mpokAnong {nuuwyv and Bideg peydhou Unkoug augavel 6Tav n guoolva
SlAOTEAAETAL UTTO TTiEON OTNV KatdoTtaon Aeltoupyiag.

B Katd mv eykatdotaon ppovTileTe MoTe va eubuypaupiovTal ol oreg Twv PAaVTLOV
TwV owAvwv. Katd mepintwon pubuilete CUMMANPWHATIKA TIG TEPLOTPEPOUEVES
PAAVTIEG OTO AVTIKPADACUIKO.

W O Bideg o pAAvTZa TPEMEL va opiyyovTal oTaupwTd Kat opolopoppa. Kpatdte
TO KAEWDL E0WTEPIKA Kal TIEPIOTPEPETE EEWTEPIKA TIPOKEIEVOU VA PNV TIDOKAAECETE
Inuiegq o Quoouva pe Ta gpyaleia. Meta v €vapgn Aettoupyiag opi&Te Kat TIAAL
TIG Bideg.

Pomég aUo@IEng yia Toug empépoug TOmoug 813wy, BAéTe mivaka oTo mapdpTnua.

OL pomég OoUOPIENG TIOU aVAPEPOVTAL OTOUG THVAKEG, aPOpoUv Og  Kawvoupyla

avTiKpadaopkd. EmtpémneTal unépBaon twv TGV Katd 50 % epooov eival avaykaia.

Ek. ® Ot erugpAaveleq 0Teyavoroinong Twv KOovVTpa GAavT{@V MPETEL va gival anmdAuTa
eminedeq Kal KABAPEG OTNV MEPLOXT) OTEYAVOTIOMONG.

Ek. @ AnayopeveTal n Xpron GAavVI{@V Pe EYKOTEG KAl EAATHPLA.

Ek. ® Kovipa Aavtleg pe mpoe&oxr) MPOKAAOUV {nuieq oupriélovtag My eAAOTIKN
@GAGVT{a TOU aVTIKPASAOUIKOU.

Ek. ® Ta avTKpadaopka pe OTEVO TPOPIA  oTeyavoromong (tumor  D-22,
D-42) epodlafovTal katd kavéva amnd To €PYOOTACIO HUE QAVTIOTABUIOTIKA
napeppUopata (deutepeliouca oTEYAVOTIONON).

Ek. @ Ta aviikpadaouKa pE OTEVO npocpl)\ oteyavoroinong (tunot D-22, D- 42) dev
TIPETEL va oTeyavorolouvTal oy Kipla cuvéson Kivduvog kataotpopng mg
ENAOTIKAG PAAVTLaG AOYW UTIEPPBOAIKOV POTIMY CUCPIENG.

E. Ot KOVTPa GAAVTLEG HE AXHUNEA GKPa OwArva TPEMEL va eykadioTavtal pe
npooOe enimnedn oteyavorioinon.

Ek. ® Ta aiunpd akpa OWARVOV KOBOUV TNV ETPAVEID OTEYAVOTIONONG TOU
QAVTIKPADACHIKOU.

B Katd m ouvapuoAdynon Twv TOEPKIOV oUCPIENG yia avTikpadaouika STENFLEX®
TUrou D-30 va AauBavetal pEpva OOTE va Unv undpxouv akabapoieq Hetagu
TWV TOEPKIWV Kal TG Quoolvag. Ta TOEPKla OCUOPIENG TMPETEL Va eQapPOlouV
opolopopPa 0T puoolva. Ta TOEPKIa CUOPLENG dev TIPEMEL va Tpaupatifouv
Quoolva. AnayopeUeTtal kaBe umépPacn MG MEY. EMUTPEMTG POTMNG OUOPIENG
25 Nm twv BIOGOV 0Ta TOEPKIA OUCPIENG.
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Ta avtikpadaouikd AEN npsnsl MOTE va Katarovouvtal arnod UTpstn, npsnsl e
va AapBavovTal umoyn Ta péy. mepilipla Kivnong Ta oroia TpEMel va mpouvTal
eriong o katdoTaon Aeltoupyiag.

lMa Aettoupyia pe UTOTIEON XPNOWOTIOIEITE TA AVTIKPAdAOUIKA O OUVOUAOHO HE
owAnveg mpogkTaong (AauBavovtag umoyn my Kateubuvon pong).

Ta avTiKpadaouIka TIPETIEL VA YEPUPMVOVTAL He TAvieq yelwong Katd mv ekTEAeoN
EPYAOLOV NAEKTPOOUYKOAANONG OTIG OWANVAOEG KOvTd o B6¢on Toug. Ta
QAVTIKPAdAOMIKA TIPETEL 0€ KABE TEPITTTWON va MPooTatelovTal ard eKTIVACOOUEVO
UAIKO OUYKOAANONG Kal Beppikég emPBapUvoelq Katd v eKTEAEON €PYACLOV
OUYKOAANONG.

H eykatdotaon evog odnyou owArva eival amapaimt étav ol TaxUtnTeg pong
eival uPnAég, yeyovog tou ouvsr[dvswl meavd ouvToviopd 1 OTPORIAIOUSO AdYW
usTaBo)\nq MG KateuBuvong pong (m.x. miow amoéd GVTAlaq BaABideg, ouvdEououg
T, ywvieg ow)\nvu)v) Katd mv eykatdotaon mpémel va AauBavetat umoyn n
Kateubuvon pong.

H eykardoTaon Twv avTikpaSaouk®V TIPETEL KATA TO BUVATOV VA TPAYHATOMOLETaL
KATd TPOTOV (OTE VO MAPEXETAL N BUVATOTTA OMTKOU EAEYXOU NG GPIOTNG
KATAoTAoNG TOUG KATA TAKTA dlaoTpaTa.

KaAUnTeTe Ta avTikpadaouikd yia mpooTaocia and onoadnmote {nuia.

O puoouveg dev TIPEMeL va BagovTal oUTe va ToToBeTe{Tal HOVWOT O QUTEG.

Ot owAnvmoelg TIPEMeL va SlaBETOUV €TAPKN 0TaBepd onueia dlactoAoynuéva kat
odnyoug He TIG evdedelydéveg dlAOTACELG YA TNV TAPOAAB Twv SUVAPEWV ™G
OWANVWONG. MNa MV TEXVIKOG eVOEDELYUEVN EKTEAEON €UBUVN PEPEL O TIEAATNG.
ZTepeveTe T OTABEPA ONueia TV CWANVMOEWV HPETA TN CUVAPHOAOYNON TOU
avTiKpadaopikou (apou ogiEeTe Tig Bideg MG PAAvTLag).

Ot anattoUpeveg dATAEEIG aoPaAeiag kal emmpEnong (6Mwg T.X. N £yKaTaoTtaon
awobnmpwv SspHOKpuUiaq, Helwmpwy Teong, N ANYn PETPWV Yla TV AToUYn
USPAUAIK@Y KAl TUEOTIKGOV n)\nyuam)v) TIPEMEL va eyKataotabolv OTO oUOTNHA
OWANVOOEWV He eubuvn TOU XPNoT.

Pomnég auapIEng B1I3wv yla avtikpadaopikd STENFLEX®,

OL porég OUOPIENG TIOU avapEPoVTal 0T EMOUEVN CENSA APOpOLV OE KAVOUPYLa
avrleaéuouqu TIou dev €xouv xpnotuonotneal Eanpsnaml UnapBacn TV rluwv
Kata 50 % epooov eival avaykaia. Ot Bideq opiyyovtal oTAUPpWTAE TOAEG (POPEG
TIPOKEWEVOU Va TITEUXOEL OPOLOJOPPN TiiEON OTEYavoToinong. 'YoTtepa anod mepirnou 24
WPEG AelToupyiag MPETEL va eELCOPPOTIEITAL N) OWOTH £YKATAOTAON HE CUUTIANPWUATIKN
ouoPIEN TV BIOWV.

B Mivakag B Porm ovopiEng (Nm) turog D-11, ) olvdeon Aavtiag

B Mivakag[@ Pormég ouopiEng (Nm) oepd D-21, D-22, D-41, D-42,

@ andotaon ROV, @ SAueTPog RBMOV

W Fig. 1 = AVTIKPadaoHIKO

2 = ZwAnvag
3 =Edpavo odnyou
4 = 31a0ep6 onpeio
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E Ymodei&eig cuvappoAdynong yia a§ovika avTikpadaopika Kai
avTikpadaouika Universal yia avTiotaéuion peraBoAwv pnkoug (oeipa D)

B AvTiKpadaopiKa Xwpig TPOoEVTAoT UMmopoUv va XenothortolouvTal yia cuvduacpHoug
(eTUKAAUPELG) AEOVIKOV, TIASUPIKDY KAl YWVIAKOV KIVAoEWV. AaUBaveTe unoyn tov
TEPLOPLOPO TWV ETUUEPOUG KiviioewV! e MepinTwon appiBoldV oupBouleubeite Tov
KATAOKEUAOTY).

B Ta otaBepd ongeia TPEEMEL OMWOdNMOTE va €XOUV TIG KATAAANAEG JlaOTACELS.
Ta otaBepd onueia Tperel va amoppopouv T duvapn F_, mou TpokUmTel and
To GBpowoua ™G A&OVIKNG TUEOTKAG duvapng (F,), ™G duvaung petabeong Tou
avTikpadaopikou (F,) Kat Twv duvapewv TpPNG Twv odnywv edpavwv (F,).

B e kdBe mepintwon, petafu dUo oTabepiv onueiwv emTPEMETAl va TorobeTeital
HOVO Eva avTIKPAdACUIKO.

B E@odoov xpnotgorololvTtal MOAANA avTIKpadaouKkd, 0T dladpour) Tou CwARva TPETIEL
va Katavépovtal evdlaueca otabepd onueia.

B Ot CWANVOOEIG He AEOVIKA aVTIKPadaoUIKa TIPEMEL Va KaTeuBUvovTal Je amoAuTn
akpiBela péow edpavwv. Kat otig dU0 TAEUPEG TOU AVTIKPADAOUIKOU TIPETEL Va
dlatdooovTtal odnyd £dpava . Eva otabepd onueio avtikablota éva odnyo £dpavo.
Ot e0WTEPIKOL CWARVEG TIPOEKTAONG dev evdeikvuvTal WG odnyol CWANVW®V.

‘Evap&n Aeitoupyiag

B Ot éAeyyol mieong kat oteyavomtag dleEayovrar otav €xel OAoKAnpwOel 1
eyKataotaon Twv oTabepmv Onueiwv Kal Twv odnywv edpavwyv oUuuwva PE TIG
POJIAYPAPEG, DIOTL OE DAPOPETIKY| TIEPITTWON TO AVTIKPADACUIKO Tapalopp®@veTal
Kal kabiotatal axpnoTto.

B Ze uynAég Beppokpaocieg Aettoupyiag mEEmet va AapBavovTal and To Xprnotn HETpa
TPOOTACIAG TPOG ATOPUYY) TPAUUATIOUMY AOYW ETIAPNG He BEPUEG ETUPAVEIEG.

B TMpokewwevou va €Eacpaliletal n acPaAng AelToupyia Toug, Ta AVTIKPAOAOUIKA
TPEMEL va  AEITOUPYOUV ATOKAEIOTIKA €VTOG TwV ETITPEMTWV opiwv Tieong,
Bepuokpaociag kat Kivnong.

B Ad&Bete undyn Tto daypappa BE: pey. erutpent) nieon Aettoupyiag otoug +20° C.

B O Xpnomg TIPEMEL va PEPWVA (OTE VO ATIOKAsleTal N €0QAAUEVN XPNon Twv
OUUTIAY®MV QVTIKPAJAOMIKMY HE TNV KATAAANAN KATAPTION Kal EMOTITEUCT TOU
TPOOWTIKOU TIOU eival ETIPOPTIOUEVO HE TO XEPIOUO TOUG Kal Tn Xopnynon Twv
avTioTolXwv odnNYLV XErong.
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Mpwv amd ™ XPrion Twv avTKPAdAOUK®OV TIPEMEL va AauBdavetal umoyn n avioxn
TOUG OTO €KAOTOTE HEOCO (0e MEPIMTWON AUPIBOAIOV AauBavete umoyn Tov Tivaka
QavToxXNg).

Katd Tt petapopd OJoBPpwTKOV UAKGOV Kal pe UPnAég TaxUmnteg pong n
OTPOPRIAMIELG POEG ATIALTEITAL EYKATACTAON OdNYWV CWARVWY OTA AVTIKPASACMIKA.
‘Ocov apopd 0T XPNon, OXUOUV WG OPLaKEG TIEG AetToupyiag Ta oTolxeia
Aettoupyiag mou avaypdgovTal ota deATia dlacTACEWY, 0TA KATAOKEUAOTIKA OXEDLA
N otV rvakida Tou kataokeuaot). H etawpeia STENFLEX® dev avaiapBavel kauia
£uBuvn yla {npieg Tou oPeilovTtal oTn Aeltoupyia eKTOG auT@V Twv opiwv. H ™pnon
QUTOV TwV TIPodlaypap®y (T.X. ME XPNON TEXVIKWV EYKATAOTACEWV ACPAAEIAQ)
anoTeAel eubuvn Tou XpProT.

Kabe avtikpadaopiké ouvodeUeTal amd avaAuTikéG odnyieg ouvappoAdynong Kai
Xpriong mou mepIAauBAvVOUV OTOIXEia OXETIKA ME TIG ATIQITOUMEVEG POTIEG OUGPIENG
B813wv.

Em6swpnon Kal cuvTipnon

O xpriomg mpénetl va e§acPalifel TV anpooKorn MPdoBacn 0TA AVTIKPASACUIKA
TIPOKEIUEVOU Va TIAPEXETAL 1) dUVATOTNTA OTTIKOU EAEYXOU KATA TAKTA dlAOTAHATA.
EAéyxete MV GPLOTN KATAOTAON TWV AVTIKPAOACUK®OY OULPWVA HE TOUG LOXUOVTEG
Kavoviopoug. Edv  dlarmothoete  EAATTOMATA, TLY. OXNUATIOMOG QUOAAdwY,
ETUPAVEIOKEG PWYHEG 1) AVOUOLOHOPPES TIAPAUOPPWOELG, ETUKOWVWVIOTE HE TNV
TEXVIKT) UMnpeoia Tapoxng OUPBOUA®Y TG etalpeiag pag. Anayopeletal KABe
£TUOKEUN.

H okAnpdtTa Shore TwV avTIKPAdACUIKMV TIPETEL va EAEYXETAL KATA TAKTA XPOVIKA
dlaouara.

2e mepintwon unépBaong MG TWAG okAnpoéTag Twv 83 Shore A mpénel va
QVTIKATAOTNOTE TO OTOlXelo yia Adyouq acpaAeiag.

AnogelyeTe TOV KABAPIOPO TOU CUCTNHATOG CWANVMOEWY HE XNHIKE SPACTIKA pEaa.
Aappavete unoyn TV avtoxr OTO €KAOTOTE XPNOUOTIOIOUNEVO UAIKO!

Ma Tov Kabaplopd Twv avTKpAadAOHIKOV UITOPOUV va XpnoldornolodvTal oarnouvt kat
{eotd vepd. AmayopeUeTdl 1 XPron aXENPWV AVTIKEWEVWY, OUPHATOROUPTOAS N
YUAAOXAPTOU Yla TOV KaBaplopo.




W, Navod k montazi a obsluze pro @
gumové kompenzatory Typové fady D

Vseobecné pokyny

Gumové kompenzatory STENFLEX® mohou svou funkci plnit pouze tehdy, pokud jsou
odborné vestavény a namontovany. Zivotnost neurcuji pouze provozni poméry, ale
predevs§im spravna montaz. Kompenzatory nejsou nendaroc¢né trubni prvky, nybrz pohy-
blivé dily, u kterykch je nutné provadét pravidelnou kontrolu. Kompenzatory jsou zvlastnimi
komponentami potrubniho systému. U napodobenin nebo modifikaci originalnich produktt
neposkytuje STENFLEX® zaruku.

Abyste zabranili chybam pfi montazi, je dulezité, abyste dodrzovali nize uvedené po-
kyny pfi zohlednéni technick ch rozmérov ch v krest v nasem katalogu.

POZOR: Pokud pokynu nebudete dbat, hrozi zni¢eni kompenzatoru, nebezpeci
poranéni a ohroZeni Zivotniho prostiedi.

V pfipadé pochybnosti zastihnete nasi technickou poradenskou sluzbu na telefonnim
Cisle: +49 (0) 40 / 5 29 03-0

B Kompenzator skladujte v Cistém a suchém prostredi. Pfi skladovani ve venkovnich pros-

torach vyrobek chrarite pred intenzivnim slunecnim zafenim a pfed povétrnostnimi vlivy.

Pfed montazi zkontrolujte obal a kompenzator, zda nejsou poskozené.

V pripadé poskozeni jakéhokoliv druhu nesmite vyrobek namontovat.

Kompenzator chrarite na venkovni a vnitfni strané pred cizimi télisky napf. necistotami,

izolaénim materidlem apod. a pfed / po montazi proved'te pfislu§nou kontrolu.

Prepravni pojistky a ochranné vicko odstrarite teprve bezprostiedné pred montazi.

Montéz kompenzatorl smi provadét pouze autorizovany odborny persondl. Je nutné

dodrzovat pfislusné bezpecnostni predpisy.

Kompenzatorem nehazejte; chrarite jej pfed padajicimi predméty. Pfimo za méch neu-

chycuijte Zadné fetézy nebo provazy.

Neni nutné zvlastni tésnéni, protoZze kompenzatory jsou samotésnici. Tésnici plochy

predmétt musi byt rovné a Cisté. Doplfikova tésnéni nejsou nutnd; pouze pfi montazi

vodicich trubek je nutné vlozit tésnéni.

Délka stavebni mezery ma byt rovna konstrukéni délce kompenzatoru.

Kompenzator ma byt namahan prednostné stlaovanim.

Kompenzatory musi byt namontovany dle druhu montaze (1), tzn. ze by se hlava $roubu

méla nachazet vzdy na strané méchu, matice na strané potrubi. Pokud to neni mozné,

je u druhu montaze (2 nutné zvolit délku Sroubu tak, aby se méch neposkodil. U pfirub

se zavitovymi otvory dbejte obzvlasté na to, aby Sroub koncil pokud mozno zaroveri s

pfirubou. Nebezpeci poskozeni zplisobené pfili§ dlouhymi Srouby se zvysuje, kdyz gu-

movy méch v provoznim stavu pod tlakem expanduje.

B Pfi montazi dbejte na to, aby byly otvory pfirub potrubi v jedné ose. Pokud je to nutné,
proved'te dodate¢né nastaveni oto¢n‘ych pfirub na kompenzatoru.
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Srouby na piirubé rovnomérné utahnéte do kfize, kli¢ drzte uvnitt a otadejte jim smérem
ven, abyste zabranili poskozeni gumového méchu naradim. Po prvnim uvedeni do pro-
vozu $rouby dotahnéte.

Utahovaci momenty Sroubt pro jednotlivé typy viz tabulky v dodatku.

Utahovaci momenty uvedené v tabulkach se vztahuji na nové kompenzatory. Hodnoty Ize v
pripadé potieby prekroéit o 50 %.

Obr. 3 Tésnici plochy prot&jéich prirub musi byt v oblasti tésn&ni naprosto rovné a ¢&isté.
Obr. () Priruby s perem a drazkou nejsou pFipustné.

Obr. (5) Prot&ji priruby s vystupky rozmadkaji gumovou pfirubu kompenzatoru.

Obr. 6 Kompenzétory s Uzkym t&snicim profilem (typy D-22, D-42) jsou ze z&vodu zpravid-

la vyplnény vyrovnavacimi kusy (vedlejsi utésnéni).

Obr. () Kompenzétory s Uzkym té&snicim profilem (typy D-22, D-42) nesmi byt utésnény

v hlavnim silovém napojeni. Nebezpeci poruseni gumové piiruby u pfili§ velkych
utahovacich momentu.

Obr. (8 Prot&jsi priruby s konci trubek s ostrymi hranami musi byt namontovany s

dodate¢né vlozenym plochym tésnénim.

Obr. (9 Konce trubek s ostrymi hranami profiznou t&snici plochu kompenzatoru.

Pfi montazi upinacich past pro gumové kompenzatory STENFLEX® typ D-30 je nutné
dbat na to, aby se mezi napinacimi pasy a gumovym méchem nenachdazely necistoty.
Upinaci pasy musi rovhomérné pfiléhat k méchu. Upinaci pasy se nesmi zafezavat do
gumového méchu. Nesmi byt prekroéen max. pfipustny utahovaci moment pro upinaci
pasy ve vysi 25 Nm.

Gumovy kompenzator nenamahejte ve zkrutu a dodrzujte pfipustny pohyb, ktery nesmi
byt pfi provozu piekrocen.

Pfi provozu s podtlakem pouzijte kompenzatory s vodicimi kladkami (dbejte na smér
prutoku).

Pfi elektrickém svafovani na potrubi v okoli kompenzatorli je nutné kompenzatory
premostit zemnicimi paskami. Kompenzatory je nutné pii svareni chranit pred rozstfikem
pfi svafovani a pred tepelnym zatizenim.

Pfi vysokych rychlostech proudéni a s tim spojenymi moznymi rezonancemi nebo tur-
bulencemi zpusobenymi zménami sméru proudéni (napf. za cerpadly, ventily, T-kusy,
oblouky) je nutné namontovat vodici trubku. PFfi montazi je nutné zohlediiovat smér
proudéni.

Kompenzatory namontujte pokud mozno tak, aby byla v pravidelnych intervalech mozna
opticka kontrola neporurienosti.

Kompenzatory zakryvejte na ochranu proti poskozeni libovolného druhu.

Méchy nenatirejte barvou a nenanasejte na né zadnou izolaci.

Potrubi musi byt vybaveno dostate¢né dimenzovanymi pevnymi body a voditky potrubi
pro zachyceni sil z potrubi. Za odborné provedeni je odpovédny provozovatel.

Pevné body potrubi zafixujte teprve po montéazi kompenzatoru (po dotaZzeni Sroubl
pfiruby).

Nutné& bezpecnostni a kontrolni zafizeni (jako napf. montaz teplotnich cidel, tlakovych
omezovacich ventilli, opatfeni na zabranéni tlakovym a hydraulickym raziim) musi na
potrubnim systému provést provozovatel.
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Momenty utazeni Sroubt pro gumové kompenzatory STENFLEX®.
Utahovaci momenty uvedené na zadni strané se vztahuji na doposud nepouzité nové kom-
penzatory. Hodnoty Ize v pfipadé potfeby prekrodit 0 50 %. Srouby utahnéte nékolikrat do
kfize, abyste dosahli stejnomérného stlaeni tésnéni. Po cca 24 hodinach doby provozu
vyrovnejte sedani dotaZzenim Sroubu.
B Tabulka 8] Utahovaci moment (Nm) typ D-11, (1) spojovaci pfiruba
B Tabulka[d Utahovaci momenty (Nm) typova fada D-21, D-22, D-41, D-42,

(1) Rozte¢ $roubd, (2) pramér sroubl
W Obr.[4 1 = Kompenzator

2 = Potrubi
3 = Vodici loZisko
4 = Pevny bod

B Nevyztuzené gumové kompenzatory Ize pouzit pro kombinaci (pfemosténi) axialnich a
boénich pohybti a pohybli pod tihlem. Zohlednéte redukci jednotlivych pohybu! V pfipadé
pochybnosti konzultujte vyrobce.

M Dimenzujte bezpodmine¢né dostateénym zplUsobem pevné body. Pevné body musi za-

chytit silu F, ze souctu axialni pfitlacné sily (F,), pfestavovaci sily kompenzatoru (F,) a

trecich sil vodicich loZisek (F,).

Mezi dva pevné body Ize namontovat zasadné pouze jeden kompenzator.

U nékolika axialnich kompenzatort je prabéh trubky rozdélit viozenymi pevnymi body.

Potrubi s axialnimi kompenzatory musi byt exaktné vedeno loZisky. Na obou stranach

kompenzatoru je nutné umistit vodici loZiska. Jeden pevny bod nahrazuje jedno vodici

loZisko. Vnitfni vodici trubky nejsou vhodné pro vedeni trubky.

Uvedeni do provozu

B Tlakové zkousky a zkousky tésnosti proved'te teprve po fadné instalaci pevnych bodu a
vodicich loZisek, protoZe se jinak kompenzator protahne a stane se nepouzitelnym.

M P¥i vysokych provoznich teplotach musi stavba provést ochranna opatteni, aby zabranila
poranénim osob zplUsobenym kontaktem s horkym povrchem.

B Pro zajisténi bezpe¢ného provozu lze kompenzatory provozovat pouze v pfipustnych
tlakovych, teplotnich a pohybovych mezich.

B Zohlednéte diagram [E] Maximalni pfipustny provozni tlak pfi +20° C.

B Opatieni zamérend proti chybnému pouzivani kompenzatorti musi zajistit provozovatel
pfislusnym zaskolenim obsluzného personalu, dohledem nad nim a provoznimi pokyny.
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Pouzivani

Pred pouzitim kompenzatort je nutné zohlednit stalost média (ve spornych pfipadech je
nutné zohlednit pfehled stalosti médii).

V pfipadé protékani abrazivnich médii a pfi vysokych rychlostech proudéni resp. v
pfipadé turbulentnich proudéni je nutné do kompenzatort namontovat vodici trubky.
Pro pouzivani plati provozni data uvedena v rozmérovych a konstrukénich vykresech
resp. na typovém $titku jako mezni hodnoty pro pouziti. Za $kody zpusobené provozem
za témito meznimi hodnotami nepiebird STENFLEX® odpovédnost. Dodrzovani téchto
predepsanych hodnot (napf. pouzitim bezpec¢nostnich zafizeni) je v odpovédnosti provo-
zovatele.

Zevrubn navod k montazi a provozu s uveden mi potfebn mi momenty pro utazeni
Sroubu je pfiloZzen ke kazdému kompenzatoru.

Inspekce a udrzba

Provozovatel musi dbat na to, aby byly kompenzatory volné pfistupné a aby byla mozna
vizualni inspekce v pravidelnych intervalech.

Zkontrolujte u kompenzatort neporusenost dle platnych pravidel. V pfipadé zavad, napr.
tvorba bublin, povrchové trhliny nebo nepravidelné deformace, je nutné kontaktovat nasi
technickou poradenskou sluzbu. Opravy jsou nepfipustné.

Je nutné kontrolovat v pravidelnych intervalech Shoreovu tvrdost pruznych gumovych
prvkd. Pokud dojde k prekroceni tvrdosti 83 Shore A, je nutné prvek z bezpecénostnich
dlvodd vymeénit.

Zabrarite ¢isténi potrubniho systému chemicky agresivnimi médii. Je nutné zohlednit
stalost médii!

Cisténi kompenzator( Ize provadét mydlem a teplou vodou. Pfedméty s ostrymi hranami,
draténé kartace nebo smirkovy papir nejsou pro ¢isténi pfipustné.
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